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^ FILM OU BANDE EN MATIERE THERMOPLASTIQUE DE STRUCTURE LACUNAIRE ET DISPOSITIF POUR 
^ REAUSATION DE CELUi-CI. 

^7) La presents invention conceme un grillage, notam- 
ment du type dispositit avertisseur, susceptible d^etre en- 
terre avec et au-dessus d'une canalisation soutenaine, en 
vue de son reperage, du type de structure lacuna! re consti- 
tuee de brins longitudinaux et transversaux, caracterise en 
ce qu*ll comporte deux flancs/panneaux paralleles en re- 
gard. 
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FXIiM OU BAKDE EN MAfTXBRB THEKMOPLASTIQUE 
DB STRUCTURE LACUNAIRE ET DISPOSITIF POUR IiA 
REALISi^ION DE CBLUI-CI. 



La presente invention concerne le domaine des films ou 
feuilles en materiau synthetique, notamment 
thermoplastique, realises par extrusion et utilises comme 
grillage, filets et plus par t idulierement coimne 

dispositif "avert isseur* , destin^ au rep6rage des 
canalisations souterraines lors de fouilles. 

De fagon connue, les films de ce type sont realises k 
partir d'une filiere extrudant un film continu ct la 
sortie de laquelle I'ecoulement de mati^re est interrompu 
de mani^re cyclique par des organes tels que dents ou 
peignes, de maniere a former des evidements : la 
structure issue de la t§te de filiere est alors 
constituee d'une sorte de tube cylindrique coir^renant des 
brins longitudinaux et de brins transversaux parallfeles 
separes par des evidements . 

Gen^ralement , la tete de filiere est de forme circulaire 
et un couteau ou peigne dispose a la suite des organes 
d' interruption sectionne la structure tubulaire issue du 
dispositif prec6demment decrit. Une fois etir^s, ou mono 
orient^s, de tels films sont susceptibles d'etre enterr^s 
avec et au-dessus d'une canalisation souterraine en vue 
de son reperage lors de fouilles ulterieures. 

De tels films, appeles "dispositif s avertisseurs * par 
leur structure lacunaire, sont aptes a se briser aisement 
lors des travaux de fouille, Neanmoins, le film evid6 
doit resister a I'etirement et aux diverse manipulations 
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1 resultant de la mise en place : il est done necessaire de 
prevoir une epaisseur suffisante des brins longitudinaux . 

Par ailleurs, le seccionnement des brins longitudinaux du 
grillage, lors des travaux de fouille, est aleatoire car 
^ les brins se coupent en des endroits diff^rents. De 
maniere a permettre le reperage de la canalisation, un 
nombre minimal de brins doit raster visible dans la 
fouille et dans le godet de la pelleteuse. 

10 Dans ce contexte, la presente invention concerne un 
grillage, notamment du type "dispositif avertisseur' 
susceptible d'etre enterre avec et au~dessus d'une 
canalisation souterraine, en vue de son reperage, du type 
de structure lacunaire constitute de brins longitudinaux 

15 et transversaux/ 

caracterise en ce gu'il comporte deux f lanes /panneaux 
parall^les et en regard. 

Par ailleurs, le doublage de parois accroit le nombre de 
2Q brins et en facilite le reperage au moment de la fouille. 

Selon une autre caracterist ique de 1' invention, le 
grillage est realise en materiau synthetique, notamment 
thermoplastique . 

25 De maniere avantageuse, il est constitue d'une structure 
tubulaire pliee sensiblement selon un diametre. 

Le grillage comprend avantageusement au moins un brin 
central, plus large, de maniere a y apposer des 
3Q inscriptions de toute nature. 

L' invention concerne egalement un dispositif coirportant 
une t§te de Eiliere constitute d'une fente d' extrusion 
circulaire pour la fabrication du grillage, une couronne 
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1 delimitant une fente en courbe fermee par ou s'6coule la 
matiere et des moyens aptes a obturer, de fagon cycligue, 
la fente part iellement et animee d'un mouvement de 
nutation, alternatif ou rotatif, caracterise en ce qu'il 

^ comprend des moyens aptes a plier la structure tubulaire 
issue de la tete de fili^re sensiblement selon un 
diametre. 

Avantageusement , les moyens de pliage coirprennent des 
moyens de compression sous forme de deux rouleaux 
quasiment tangents entre lesquels la structure tubulaire 
defile, 

D'autres caract eristiques et avantages de 1 ' invention 
ressortiront de la description qui suit et qui est donn6e 
15 en rapport avec une forme de realisation particulifere, 
presentee a tit re d'exemple non limitatif et representee 
au dessin ci-apres : 

- la figure 1 represente une vue en plan sch&natique de 
I'appareil de fabrication du grillage de 1' invention. 

- la figure 2a represente une vue en plan d'un grillage 
connu . 

- la figure 2b represente une vue en plan du grillage de 
25 1' invention. 

Le dispositif 1 de fabrication du grillage selon 
1' invention represente a la figure 1 est constitu^ d'une 
tete de filiere de forme circulaire, de conception connue 
en soi - 

L'homme du metier pourra se referer au brevet frangais FR 
91.04367 pour plus amples details concernant la 
realisation du dispositif 1. 
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1 La t§te de filiere comprend des conduits d'amenee de 
materiaux thermoplastiques k I'etat fondu jusqu'ii une 
fente d' extrusion circulaire, disposee dans la partie 
inferieure de la tete de filiere. 

Un film est extrude a partir de la fente d' extrusion de 
la tete de filiere. La matifere extrudee est interronqpue 
de maniere cyclique par une couronne circulaire 
comportant des dents ou des crans susceptibles d'obturer 
la fente part iellement . La couronne est animee d'un 
mouvement de nutation ou alternatif ou rotatif regulier 
le long de la fente. 

Leur dimension et leur repartition dependent : de la 
dimension des dents, des distances entre chaq[ue dent, de 
15 la Vitesse d'ecoulement de la matiere et de la vitesse de 
rotation de la couronne, ou de la frequence des peignes 
pour un mouvement alternatif. 

Le film extrude issu de la couronne se presente done sous 
la forme d'une structure 2 tubulai.re ajour^e. La 

20 

structure 2 est introduite dans un bac 3 contenant un 
liquide de ref roidissement (eau) . Par opposition aux 
precedes de fabrication de films connus, la realisation 
du film selon la presente invention ne comporte pas 
^^d'etape de sectionnement longitudinal. Le dispositif 1 ne 
comprend done pas de couteau destine a ouvrir le tube 
selon une directrice pour obtenir des bandes/films 
simples . 

En revanche, le procede compte une etape supplement aire 
de pliage de la structure tubulaire selon sensiblement un 
diamfetre. Le dispositif comprend a cet effet deux 
rouleaux 4 et 5 de compression, paralleles et disposes en 
regard 1 ' un de 1 'autre et quasiment tangents. Les 
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1 rouleaux servant egalement au tirage de la gaine 
extrudee . 

La structure tubulaire 2 est constituee de deux parois 8 
et 9 ajourees, demi-cylindriques / ayant deux brins 6 et 7 

2 longi t udinaux et symet riquement opposes communs de 
largeur plus import ante (sensiblement le double) ♦ 

La structure 2 est inseree entre les rouleaux 4 et 5. De 
cette maniere, les brins longitudinaux 6 et 7 sent plies, 
10 les parois 8 et 9 mises a plat et superposees I'une 
centre 1' autre. 

La structure 2 se presente alors sous la forme d'un film 
comprenant une serie de brins longitudinaux parallfeles 
entre eux et relies par une serie de brins transversaxix . 
Deux brins longitudinaux voisins , tels que par exemple 
les brins 6 et 10, du fait qu'ils appartiennent k une 
paroi differente (8, 9), ne sont pas relies par un brin 
transversal. Les brins longitudinaux sont joints par des 
brins trasversaux tous les deux brins longi t udinaux . 

Le grillage comprend au moins un, et dans la forme de 
realisation decrite, deux brins longitudinaux 11 et 12 
symet riquement opposes, situes a egale distance des brins 
6 et 7 de largeur sensiblement identigue, ie sensiblement 
au milieu du flanc cor respondan t (8, 9). De cette 
maniere, des inscriptions telles que le nom du fabricant, 
la conformite aux normes ou autres inscriptions, sont 
susceptibles d'etre apposees sur ces brins. 

30 Les brins longitudinaux 6, 7, 11 et 12 presentent par 
exemple une largeur de 0,5 a 3 cm, la largeur des autres 
brins longitudinaux allant de 3 mm a 2 cm. La distance 
entre chaque brin longitudinal est tres variable (3 mm ^ 
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3 cm) . Les brins transversaux, quant a eux, ont une 
largeur comprise entre 0,5 a 4 mm. 

La structure obtenue est ensuite etiree ou mono orient^e 
de maniere connue. Le grillage double est susceptible 
d'etre utilise pour reperer une canalisation souterraine 
ou pour toute autre application. 
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RE VENDI CAT I ONS 



Grillage, notamment du type dispositif avertisseur, 
susceptible d'§tre enterre avec et au-dessus d'une 
canalisation souterraine, en vue de son reperage, du 
type de structure lacunaire constitute de brins 
longitudinaux et transversaux, 

caracterise en ce gu'il comporte deux f lanes /panneaux 
(8, 9) paralleles en regard. 

Grillage selon la revendication 1, caracterise en ce 
Qu'il est constitue d'une structure (2) tubulaire 
pliee . 

Grillage selon 1 ' une des revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce qu'il est realise en mat6riau 
synthetique, notamment thermoplasticjue . 

Grillage selon I'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'il comprend au moins un brin 
(11, 12), dispose sensiblement au milieu du flanc 
correspondant (8, 9) plus large, de maniere ^ y 
apposer des inscriptions de toute nature. 

Dispositif comportant une tete de filiere constitute 
d'une fente d'extrusion circulaire pour, la 
fabrication du grillage, d'une couronne delimitant 
une fente en courbe fermee par ou s'ecoule la mati^re 
et des moyens aptes a obturer, de facon cyclique, la 
fente part iellement et animee d'un mouvement de 
nutation, ou alternatif ou rotatif, 

caracterist en ce qu'il comprend des moyens aptes h 
plier la structure tubulaire issue de la tSte de 
filiere sensiblement selon un diametre. 
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Dispositif selon la revendication 5, caracterise en 
ce que les moyens de compression se presentent sous 
la forme de deux rouleaux (4, 5) quasiment tangents 
entre lesquels la structure tubulaire defile. 

Dispositif selon I'une des revendications 5 ou 6, 
caracteris6 en ce qu'il comprend des moyens de 
ref roidissement de la structure extrudee. 

Dispositif selon la revendication 7, caracteris6 en 
ce que les moyens de ref roidissement se presentent 
sous la forme d'un bac (3) contenant un liquide de 
ref roidissement . 
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